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I WEBER VETONIT JUOTOSLAASTIEN

KAYTTOKOHTEITA

weber.vetonit JB1000/3 Juotoslaasti C65/80-4 on tarkoitettu
kaikkein vaativimpiin jalkivaluihin. Kayttokohteita ovat mm.
ankkuroinnit ja jalkivalut koneasennusten yhteydessa, silta-
laakerivalut ja nosturiratapalkkien kiinnitykset. Erinomaisen
juoksevuutensa ansiosta tuote soveltuu kaytettavaksi myos
kohteissa, joissa muotin tai valutilan ahtauden vuoksi vaadi-
taan helposti tiivistyvaa ja tayttavaa laastia.

weber.vetonit JB 600/3 Juotoslaasti C40/50-4:n tyypillisia
kayttokohteita ovat peruspulttien ym. ankkurointien kiinni-
tysvalut, elementtipilareiden holkki- ja pulttikiinnitysvalut
sekd muut jalkivalut, joissa massalta vaaditaan helppoa va-
lettavuutta ja korkeaa loppulujuutta.

webervetonit JB 60o0o/5 P Pakkasjuotosbetoni C50/60-5
on talviolosuhteisiin kehitetty valu- ja jalkivalubetoni. Sen lu-
juudenkehitys jatkuu viela -15 °C:een pakkasessakin.

webervetonit JB 1000/3 ja JB 600/3 Juotoslaastit ovat
Liikenneviraston hyvaksymia tuotteita (Silko-hyvaksynta) ja
niilla on voimassa oleva betoninormien edellyttama erikois-
laastin virallinen kayttoseloste. Myos JB 600/5 P Pakkasjuo-
tosbetonilla on voimassa oleva kayttoseloste.

Weber toimittaa tilauksesta myos 1,5 mm:n raekoolla ole-
vaa webervetonit JB 600/1,5 Juotoslaasti C40/50-1,5 erityi-
sesti ahtaisiin ankkurointivaluihin, seka 10 mm:n raekoolla
olevaa weber.vetonit JB 600/10 Juotosbetoni C40/50-10 eri-
tyisesti paksumpiin ja tilavuudeltaan suurempiin valuihin.

webervetonit juotoslaastien Perinteinen Rasitusluokat, v/s-suhde P-luku, Virallinen
luokat BY 50 Betoninormien lujuusluokka 50 vuoden kayttoika maksimi maksimi testaus
mukaisesti vedella vedella

JB1000/3 Juotoslaasti C65/80-4 K80 XF4, XC4, XS3, XD3, XA1 0,31 P70 Silko, BY
JB 600/3 Juotoslaasti C40/50-4 Kso XF4,XC4, XS3, XD3, XA1 0,31 P70 Silko, BY
JB 600/1,5 Juotoslaasti C40/50-1,5 Kso XF4, XC4, XS3, XD3, XA1 0,40 Pso -

JB 600/10 Juotosbetoni C40/50-10 Kso XF4, XC4, XS3, XD3, XA1 0,31 P70 -

JB 600/5 Pakkasjuotosbetoni C50/60-5 Kéo XF3, XC4, XS3, XD3, XA1 0,35 P70 BY

Taulukko 1. Taulukon arvot edellyttavat tydmaalta ainesosien punnitusta seka jalkihoitoaikojen noudattamista.

Kuva 1. webervetonit juotoslaastien tyypillisia kayttokohteita.



2 ANKKUROINTIPULTIT JA

PERUSTUSRUUVIT

2.1 ESITYOT

Ankkurointikolot voidaan rakenteesta riippuen tehda joko
kallioporalla, timanttiporalla tai kayttamalla esimerkiksi pe-
rustahylsyja, joilla tehdaan varaus varsinaisen perustusvalun
yhteydessa. Oheisessa kuvassa 2. on esitetty eras yleisesti
kaytetty malli, jolla saadaan helposti varmistettua perusbe-
tonin ja juotoslaastin valinen tartunta putken urakuvion
ansiosta. Ankkurointireian halkaisijan on oltava vahintaan
20 mm pultin suurinta halkaisijaa suurempi, yli 1000 mm
syvissa ankkuroinneissa vahintdaan 40 mm, jotta juotoslaasti
varmasti tayttaa reian ja tartunta muodostuu taydelliseksi.

pultti (mm) reikad (mm)
16 56
25 65
32 72

Taulukko 2. Ankkurointireidn halkaisija (syvat reiat)

Mikali ankkuroinnissa kaytetadan pintakasiteltya raudoi-
tusta, pinnoitteen mahdollinen vaikutus terdaksen ja juotos-
laastin valiseen tartuntaan on selvitettava. Jos raudoit-
teet ovat sinkittyja, sinkkikerroksen passivoituminen on
varmistettava. Passivoituminen kestda +15..+20 °C:een lam-
potilassa n. 2-3 viikkoa ja o..+5 °C:een lampdtilassa noin
5-6 viikkoa. Epavarmoissa tapauksissa riittava passivoitumi-
nen on varmistettava ennakkokokein.

Ankkuripultit ja pulttien reiat puhdistetaan huolellisesti
ennen juotosvalua. Poraamalla tehdyt tartuntareiat pestaan
esimerkiksi painepesurilla porauslietteen poistamiseksi. Po-
rauspinnalle kuivunut lietekerros heikentda perusbetonin tai
kallion ja juotoslaastin valista tartuntaa merkittavasti. Kaikki
irtonainen aines, mahdollinen 6ljy ym. alustan ja juotoslaas-
tin tai teraksen tartuntaa heikentava aines on poistettava
taydellisesti. Timanttisahalla tai -poralla tehdyt tartuntapin-
nat on karhennettava mahdollisuuksien mukaan. Ankkuroin-
tireiat kyllastetaan vedelld 24 tunnin ajan ja vesi poistetaan
juuri ennen valua. Kostutuksella estetaan juotoslaastin ve-
den lilan nopea imeytyminen alustaan, jolloin vaarana olisi
tartunnan heikkeneminen rajapinnassa. Valun alkaessa on
pintojen oltava mattakosteita. Liika vesi ja roskat on helpoin-
ta poistaa pinnoilta 6ljyttomalla paineilmalla.

Kuva 2.

2.2 JUOTOSTYOT

Ankkuripultit juotetaan yleensa erikseen ennen varsinaista
koneen kiinnitysvalua.Nain rei’istd nouseva ilma ja mahdolli-
nenvesieivatvalun pintaan noustessaan paase turmelemaan
peruslevyn ja jalkivalun kontaktipintaa. Ankkurointipulttien
kiinnitykset valetaan yleensa kertavaluna ankkurointireian
syvyydestd riippumatta. Juotoslaastit kaadetaan tai pum-
pataan reikaan rauhallisesti, jotta kaikki ilma paasee reiasta
ylos eikd kaataminen synnyta massaan turhaa sekoitusilmaa.
Nakyviin jaavat paljaat jalkivalupinnat jalkihoidetaan huolel-
lisesti kuten myohemmin on esitetty. Pintoja ei saa muotoilla
teraslastalla, koska se nostaa pintaan ylimaaraista sementti-
liimaa ja saattaa aiheuttaa pinnan halkeilua.



3 KONEEN POHJALEVYT

3.1 ESITYOT

Juotosvalun onnistumisen varmistamiseksi pohjalevyyn suo-
sitellaan tehtavaksi saannollisin valimatkoin noin 10 mm:n
kokoisia reikia, joista ilma ja vesi padsevat poistumaan. Ko-
neen pohjalevyn alapinnan tulisi olla tasainen. Jos levyn ala-
pinnassa on saastoonkaloita tai muita epatasaisuuksia, on
esimerkiksi riittavan tihean rei’ityksen avulla varmistettava,
ettd kaikki vesi ja ilma paasevat poistumaan levyn alta ja va-
lutila tayttyy taydellisesti. Valun suorittamista varten levyyn
jatetdan noin metrin valein halkaisijaltaan n.75 mm:n reikia,
joista juotoslaastia voidaan joko kaataa tai pumpata perusle-
vyn alle ja joiden kautta voidaan varmistua valun onnistumi-
sesta. Reikien teko konepajalla on huomattavasti edullisem-
paa kuin jalkityona levyjen asennuspaikalla.

Teraslevyjen alapinta tulee puhdistaa huolellisesti mah-
dollisesta 6ljystd, rasvasta, valssihilseesta, pintaruosteesta
ym. epapuhtauksista esimerkiksi sinkopuhalluksella. Alusbe-
tonin pinnan tulee olla suhteellisen tasainen, mutta karhea.
Suositeltava karhennuskerroksen paksuus on n. 5 mm. Sita
syvemmat ja korkeammat esteet on poistettava ennen jalki-
valua, koska ne estavat juotoslaastin valumista sekd mahdol-
lisen veden poistumista alustalta. Alustan karhennus paran-
taa juotoslaastin ja alustan valista tartuntaa.

3.2 VALUKERROKSEN PAKSUUS JATYON
SUORITUS

Jalkivalun paksuuden pitaa olla vahintaan 25 mm, kun juo-

tosvalun leveys on 300 mm. Jokaista 300 mm valupituuden

kasvua kohti paksuutta kasvatetaan noin 10 mm. Jos valun
leveys on noin 600 mm, tulee syvyyden siten olla vahintaan

35 mm.

Jos yli 5o mm:n jalkivalu tehdaan yhdella valukerralla, on
kaytettava painuma- ja erottumisvaaran valttamiseksi mah-
dollisimman jaykkaa massaa. Suositeltavampaa on kuitenkin
kayttaa seuraavia vaihtoehtoisia tapoja:

-+ Kaytetaan paksumpiin kerroksiin tarkoitettua weberveto-
nit JB 600/10 Juotosbetonia.

+ Valu suoritetaan kahtena tai useampana valukerroksena
niin, etta valukerrosten paksuus on noin 5o mm. Alemman
kerroksen pinta karhennetaan tai kaytetaan esim. sopivaa
raudoitusta eri kerrosten valisen tartunnan varmistami-
seksi. Toinen kerros valetaan esim. seuraavana paivana,
kun alempi kerros on kovettunut.

Lampotilan nouseminen lilan korkealle (paksut ja suuret

valut) estetdan tarvittaessa jadhdyttamalla valua esim. kyl-

malla vedella. Ilman jadahdytystoimenpiteita tehtdavan valun

maksimitilavuus on n.200 .

Tuotteen lampotilan nousu
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Kuva 3. webervetonit JB 1000/3,JB 600/3 ja JB 600/10 Juotoslaastien lampétilakayrat sitoutumisen alkuvaiheessa.



A JALKIVALUT

4.1 LHKUNTASAUMAT

Kaikki Portland-sementtiin perustuvat juotoslaastit kutistu-
vat pitkadlld aikavalilla jonkin verran kuivumisesta johtuen.
Pitkissa jalkivaluissa tehdaan liikuntasaumat 1000 - 1500
mm:n valein. Liikuntasaumaa suositellaan myos kohtiin,
joissa jalkivalun poikkileikkaus muuttuu voimakkaasti. Jos
ympariston rasitus jalkivalulle ei ole voimakas, kutistuma-
halkeamat voidaan hyvaksya. Halkeamat rajoittuvat yleen-
sa pintakerrokseen, eivatka heikenna esimerkiksi tartuntaa.
Halkeilua voidaan rajoittaa myos sopivalla raudoituksella.
Raudoitus on kuitenkin suunniteltava niin, etta se ei haittaa
varsinaista valua. Joissakin tapauksissa raudoitus on mah-
dollista lisata valuun heti valutyon paatyttya massan ollessa
vield tuoretta.

4.2 ALUSTAN KOSTUTUS

Alusta on kostutettava huolella ennen valua. Tarvittaessa
kostutus aloitetaan jo edellisena paivana ja vesi poistetaan
juuri ennen valua. Kostutuksella estetaan veden liian nopea
imeytyminen juotoslaastista alustaan, jolloin vaarana on tar-
tunnan heikkeneminen rajapinnassa. Kostea alusta parantaa
myos juotoslaastin valuvuutta pinnalla. Valun kaynnistyes-
sa on pintojen oltava mattakosteita. Liika vesi ja loput ros-
kat on helpointa poistaa pinnoilta oljyttomalla paineilmalla.
Alustaa kasteltaessa on varottava, ettei vesipisaroita roisku
peruslevyjen alapintaan, koska ne voivat talloin pilata tartun-
nan.Tarvittaessa levyjen alapinnat on pyyhittava puhtaaksi.

4.3 MUOTIT

Juotoslaastit ovat notkeita ja herkkaliikkeisia. Tasta syysta
on muottien oltava tiiviita. Kapeatkin vuotokohdat voivat ai-
heuttaa hairidita juotoslaastin ominaisuuksissa. Jos valussa
kaytetaan painelaatikkoa, on muotti tehtava yhdelta sivulta
korkeammaksi ja leveammaksi riittdvan valupaineen aikaan-
saamiseksi. Painevalua voidaan hyodyntaa vaikeissa kohteis-
sa myos valamalla juotoslaasti letkun tai putken kautta. Put-
ken sisahalkaisijaksi suositellaan talléin min. 5o mm. Putken
tai esimerkiksi pumppuletkun suu on pyrittava pitamaan
koko ajan valettavan massan sisalla. Massan vapaa pudotus
muottiin ei ole suositeltavaa.

Muoteissa voidaan kayttdd muottioljyd muottien irrotta-
misen helpottamiseksi.

Muotit poistetaan heti, kun valu on tarpeeksi jaykisty-
nyt ja varsinainen kovettuminen on vasta kdynnistymassa.
Talloin valun viimeistely on helppo suorittaa lastalla eika
jouduta esimerkiksi piikkaamaan ylimaaraista massaa pois.
Sopiva ajankohta riippuu tyéolosuhteista.

Painelaatikkovalussa laatikon etureuna on noin 50-100
mm:n padssa peruslevysta ja kohoaa noin 45 asteen kulmas-
sa. Nain massa saadaan kaadettua laatan alle tavalla, joka
ei aiheuta massaan lisailmaa. Painelaatikon vastakkaisella
puolella muotin reunan tulee olla 50 - 100 mm:n paassa pe-
ruslevystd, jotta voidaan varmistaa jalkivalun onnistuminen.
Painelaatikon reunan korkeus riippuu matkasta, jonka mas-
san on valuttava. Yleensa korkeus on noin 1/5 valumatkan pi-
tuudesta. Jos peruslevyn leveys on esimerkiksi 1000 mm, on
reunan korkeus 200 mm.Valun suuntaisilla sivuilla muottien
etdisyys peruslevysta on yleensa alle 25 mm.

Kuva 4. Pilarijuuren painelaatikkovalu



o5 JUOTOSLAASTIN VALMISTUS JA

TYON SUORITUS

Juotoslaastin sekoittaminen on tehtdva huolellisesti annet-
tujen ohjeiden mukaan. Veden yliannostus voi johtaa jalki-
valun tdydelliseen epaonnistumiseen. Raskaiden koneiden
jalkivaluja voidaan vaativuutensa puolesta pitaa Betoninor-
mien mukaisena 1-luokan betonirakenteena, jolloin mm. be-
tonimassan valmistukselle on asetettu tietyt vaatimukset:

"1- ja 2-luokan betonin kiintedt osa-aineet mitataan pun-
nitsemalla. Vesi- ja nestemdiiset lisdaineet saadaan mitata ti-
lavuusosin”.

Pelkan mitta-astian kaytto ilman punnitusta ei siis ole sal-
littua kuivajauhetta mitattaessa, koska astiaa ei saada tay-
tettya joka kerta tasmalleen samalla tavalla. Myo6s pikkusakit
(n. 25 kg) on aina punnittava, jotta juotoslaastin oikea vesi-
maara saadaan varmistettua.

Tuotteen tuoreus on varmistettava pakkauksen kyljesta
olevasta valmistuspaivamaarasta. Weber ei vastaa yli-ikdisen
tuotteen ominaisuuksista.

5.1 SEKOITUS

Punnittua kuiva-ainesta kohden lisataan ohjeen mukainen
vesimaara. Vesimaara on annettu seka 25 kg:n sakin kyljes-
sa ettd tuotteen tuotekortissa. Sekoitus tapahtuu parhaiten
ns.vapaapudotus- tai tasosekoittimella, pienia valuja varten
massa voidaan sekoittaa myos hitaasti pyorivaan porakonee-
seen kiinnitetylla vispilalla.

Tarkedd on valttaa liian voimakkaan sekoittamisen muka-
naan tuomaa ylimaardista sekoitusilmaa, jonka seurauksena
syntyvat ilmakuplat pyrkivat nousemaan valun pintaan ja
voivat heikentaa juotoslaastin tartuntaa ymparoiviin pintoi-
hin. Suurten valujen vaatiman suuren massamaaran katkea-
maton toimitus valupisteeseen voidaan varmistaa varaamal-
la kaksi sekoitinta, jotka sekoittavat vuorotahtiin. Pinnoiltaan
kostutettuun sekoitusastiaan mitataan ensin kaytettavan
tuotteen tuotekortissa mainittu minimivesimaara, minka
jalkeen lisataan kuiva-aines samalla tasaisesti sekoittaen. Ve-
simaarat punnitaan ensimmaiselld kerralla ja astiaan merki-
taan viivat minimi- ja maksimivesimaaran kohdille.

Alkusekoituksen jalkeen tarkistetaan massan notkeus ja
lisataan tarvittaessa loput vesimaarasta. Maksimivesimaa-
raa ei saa ylittaa! Veden lampatilan tulisi olla +10 ..+30°C.
Veden lampotila valitaan siten, ettd valmiin massan lampoti-
la on +10 ..+20°C. Sekoitusaika on keskimarin 3..5 minuuttia.
Taman jalkeen massan annetaan seista muutama minuutti
ennen varsinaista valua, jotta mahdollinen sekoitusilma ehtii
paaosin poistua massasta.

5.2 JUOTOSLAASTIN NOTKEUS

webervetonit juotoslaastit ovat herkasti valuvia, mutta ei-
vat ns. itselevidvid massoja. Valuminen tapahtuu melko hi-
taasti, mutta vain oikea massan notkeus varmistaa valun
onnistumisen. Juotoslaastin oikea notkeus on helppo testata
tydmaalla hankkimalla 2 dl:n kertakayttomukeja valupistee-
seen.

' 207 ml

Kuva 5. Juotoslaastin notkeuden mittauskupit tyémaalla

Muki taytetaan ja sen sisalto kaadetaan rauhallisesti ta-
saiselle alustalle (esimerkiksi lattialle) asetetun kostutetun
muottivanerin silealle puolelle. Massan leviama mitataan
noin minuutin kuluttua ja sen pitaa olla tuotteesta riippuen
seuraava:

weber.vetonit tuote leviama (mm)

JB1000/3 Juotoslaasti 200 - 240
JB 600/3 Juotoslaasti 200 - 240
JB 600/5 P Pakkasjuotosbetoni 130 - 200

Leviama mitataan kahteen kertaan ristikkain ja naista
otetaan keskiarvo.
Kuvassa 6.0on esitetty leviamakoe.



Kuva 6. Leviaman mittaus

Kuva 7. Leviamakoe, massa on erottunut

Leviamakokeessa massa ei saa myoskaan erottua, joka
kokeessa nakyy veden leviamisena laajemmalle karkean run-
koaineen jaadessa alueen keskelle. Tama nakyy myos lievana
varierona eli vaaleampana ulkoreunana (kuva 7).

Liian notkeaksi sekoitettu massa kuplii sekoituksen jal-
keen voimakkaasti ja massan pintaan nouseva sementtilii-
makerros on variltaan muuta massaa vaaleampaa. Tama on
helppo todeta vetamalla esimerkiksi lastalla massan pin-
taan viilto. Jos syvemmalla astiassa massa on tummempaa,
on massa erottunutta. Liian notkea massa vaikeuttaa myos
pumppausta runkoaineen erottuessa ja jaddessa letkuun tai
letkun supistuskohtiin.

Kuva 8. Erottunut massa paljussa. Variero pinta- ja sisakerroksen
valilla

5.3 JUOTOSVALU

JB 1000/3 ja JB 600/3 Juotoslaastit sailyvat valukelpoisina
noin tunnin. Jotta massan tayttokykyyn vaikuttava paisu-
minen saadaan taydellisesti hyodynnettyd, on valu tehtava
mahdollisimman nopeasti sekoituksen jalkeen. Paisuminen
tapahtuu massan ollessa vield notkeaa ja se paattyy noin 2
tunnin kuluttua sekoituksesta. Paisunta ei riko ymparoivia
betonirakenteita.

Jalkivalutyd suunnitellaan etukateen ja se kdynnistetdan
tietystd nurkasta, josta edetadn rintamana eteenpdin. Nain
massarintama tyontaa ilman pois valutilasta. Jos massaa
kaadetaan samanaikaisesti eri puolilta valua, voi peruslevyn
alle jaada laajoja ilmataskuja. Massa kaadetaan valutilaan
rauhallisesti, jotta valtytaan ylimaaraisen ilman sekoittumi-
selta massaan. Suuriin peruslevyihin on tehtdva etukateen
reikia, joiden kautta ilma padsee pois valutilasta ja lisaksi
voidaan varmistua, etta juotoslaasti tayttaa valutilan taydel-
lisesti. Reikien kautta voidaan myos suurissa valuissa jatkaa
juotostyota. Tarkedaa kuitenkin on, etta valu etenee syste-
maattisesti ja ettei valuun jaa ilmataskuja.

Juotosbetonityd voidaan tehda myds pumppaamalla, jos
kaytettavissa on sopiva laastipumppu.Jos massan kulkua pe-
ruslevyn alla halutaan helpottaa, voi massaa sulloa kaytta-
malla sileita tankoja tai kayttaa esimerkiksi sileita kuormasi-
teitd, joita valun vastakkaisilta reunoilta vedetaan varovasti
edestakaisin. Parempi menetelma kuitenkin on kayttaa pai-
nelaatikkovalua ja/tai ns. hevostelua, jolla aiheutettu aalto-
liike tyontad massaa eteenpain. On kuitenkin tarkedd, ettei
kayteta lilan rajuja valineita, esimerkiksi harjateraksia tai ket-
juja, jotka synnyttavat ylimaaraisia ilmakuplia valuun. Tary-
sauva ei ole juotosbetonitdihin suositeltava, koska se pyrkii
erottamaan massaa. Esitoissa mainittu alustan huolellinen
kostutus ennen juotosbetonivalua auttaa tehokkaasti mas-
san leviamista. Pienissa valuissa tayttymista voidaan auttaa
mm. koputtelemalla kevyesti muotteja.

5.4 JALKIHOITO

Juotosbetonivalut on jalkihoidettava huolellisesti. Jalkihoi-
don laiminlyonti voi aiheuttaa koko valun epaonnistumisen!
Jalkihoito aloitetaan heti valun yhteydessa suojaamalla vas-
ta valettu alue lilan nopealta kuivumiselta esimerkiksi muo-
vipeitteilla. Kevyt kostutus voidaan aloittaa valittomasti, kun
valun pintaan on muodostunut hieman tiiviimpi pintakerros,
"nahka”, joka ei sita kevyesti sormenpaalla painettaessa enaa
tartu sormeen.Tahan kuluu yleensa noin 30 minuuttia valus-
ta. Valun pinta pidetdan taysin markana 2 vrk:n ajan valusta
ja taman jalkeen jalkihoitoa jatketaan kevyemmalla kostu-
tuksella ja peitteilld vield 5 vrk:n ajan. Jalkihoidon paatyttya
voidaan vield levittaa jalkihoitoaine.Juotosbetonivalua ei saa
paastaa jaatymaan kahden ensimmaisen vuorokauden aika-
na.Rakenteita ei saa myoskaan koputella eika koekuormittaa,
ennen kuin on varmistettu etta juotosbetoni on saavuttanut
riittavan lujuuden.



5.5 KOVETTUNUT JALKIVALU

Juotoslaastin lujuudenkehitys on voimakkaasti lampotila-
riippuvainen. Tuotekorteissa on esitetty tuotteiden lujuuden-
kehityskayria eri ldmpotiloissa. Normaalisti juotosbetoniva-
lun on annettava kovettua vahintaan 48 tuntia, ennen kuin
jalkivalulle kohdistetaan suurempia rasituksia. Esimerkiksi
syksyisin ja kevaisin noin +5°C:een lampétilassa on taysin
normaalia ettd lujuudenkehitys kaynnistyy vasta n. 24 tun-
nin kuluttua valustal

Oikein kovettunut juotosbetoni on variltdan keskiharmaa-
ta, pinta on tasainen ja jopa hieman kiiltava.JB 600/3 Juotos-
laasti on variltaan hieman JB 1000/3 Juotoslaastia tummem-
pi. Jos pinta on hyvin vaalea ja pdlyaa ja/tai siind on selvia
rakkuloita joko vapaassa tai muottipinnassa, on massa to-
dennakoisesti erottunut.
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Kuva 9. webervetonit JB 600/3 ja JB 1000/3 Juotoslaastien puristuslujuuden kehitys eri lampétiloissa.
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Kuva 10. webervetonit JB 600/5 P Pakkasjuotosbetonin puristuslujuuden kehitys eri limpétiloissa.




6 ELEMENTTIJUOTOKSET

Elementtijuotoksissa kaytetadn normaalisti webervetonit JB
600/3 Juotoslaastia seka talvella JB 600/5 P Pakkasjuotosbe-
tonia. Tyypillisia kayttokohteita ovat esimerkiksi pilarijuuriva-
lut ja muut hankalat liitosvalut. Teollisuuskohteissa pilarin
poikkileikkaus saattaa olla hyvinkin suuri, jolloin valusuoritus
muistuttaa koneasennuksen jalkivalua.
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Kuva 1. Pilarijuuren valu.

On tarkeda, etta valu suoritetaan huolellisesti ja varmis-
tutaan etta valutila tayttyy. Painelaatikko on hyva apukeino
valussa, mutta talldin on muistettava purkaa painelaatik-
ko ja poistaa varovasti ylimaarainen juotosbetonimassa ja
muotoilla pinnat massan lujuuden ollessa viela riittavan al-
hainen.

Kuva 12. Painelaatikko.



/ KALLIOANKKUROINNIT

webervetonit Juotoslaasteja kdytetdan yleisesti myos kal-
lioankkuroinneissa. Koska juotoslaastit ovat notkeita masso-
ja, niilla on myos helppo tiivistaa ja lujittaa kalliota. Tiiveyden
ja korkean sementtipitoisuuden vuoksi juotoslaastit myos
suojaavat teraksia tehokkaasti korroosiolta.

Kuva 13. Kallioankkurointi.

Ankkurointipituudeksi lujassa kalliossa tai betonissa riittaa
normaaleilla teraksilla jopa alle 500 mm:n ankkurointipituu-
det, mutta heikommassa alustassa on suositeltavaa kayttaa
suurempia varmuuskertoimia. Ankkurointipituuksia voidaan
laskea esimerkiksi RIL 154-1 Tunneli- ja kalliorakennus 1 (1987)
mukaan tai betoninormien BY50 (2004) mukaan.

Ankkurireidn suositeltava koko on terdksen halkaisi-
ja + 40 mm eli teraksen ymparille jaa kauttaaltaan 20 mm
juotoslaastia. Pienempi reikakoko saattaa aiheuttaa sen,
ettd juotoslaastin karkea runkoaines voi holvautua kal-
lion ja teraksen ymparille ja estda juotoslaastin taydelli-
sen kontaktin terdkseen, jolloin jaa harvavalukohtia. Nais-
sa kohdissa terds altistuu erittdin herkasti korroosiolle.
Kallioankkurointeja varten on Weberilta saatavissa tilaukses-
ta myds pienemmalla, 1,5 mm:n runkoaineella oleva juotos-
laasti: webervetonit JB 600/1,5 Juotoslaasti. Talldin porareidn
halkaisija voi olla teraksen halkaisija + 20 mm.

Kallioankkuroinneissa juotosbetoni yleensa pumpataan.
Laastipumpun letkun paa tyonnetaan reian pohjaan saakka
ja reidn tayttyessa vedetdan letkua varovasti ulos. Reika ja-
tetdaan yleensa hieman vajaaksi. Taman jalkeen tyonnetaan
ankkurointiterds joko kdsin tai koneellisesti reikaan, jolloin
mahdollinen lilka massa pursuaa ulos reidsta. Katossa ja
ylaviistossa olevia ankkurointiterdksia varten on Weberil-
ta tilauksesta saatavana ankkurointipatruuna Cembolt, jo-
ta on saatavissa kolmena eri kokona: @ 28 mm, @ 31 mm ja
® 35 mm. Cembolt on sementtipohjainen ratkaisu terastan-
kojen ja -pulttien kiinnittamiseen kallioon tai betoniin. Cem-
bolt patruuna on pakattu vetta lapdisevaan paperisukkaan ja
patruuna on jaykistetty kasittelyn helpottamiseksi. Patruuna
upotetaan puhtaaseen veteen, jonka jalkeen patruuna asen-
netaan porareikaan. Taman jalkeen terastanko asennetaan
paikoilleen.Jarjestelma ei vaadi erikoiskalustoa eika siita syn-
ny materiaalihukkaa.
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